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Промышленная швейная машина   

Зиг-Заг   20U33Series 

Zigzag Sewing Machine
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                                Operation Manual   

                     Инструкция по эксплуатации 

I. Краткие сведения о машине

Данная машина является многофункциональной машиной челночного зигзагообразного стежка для сшивания тканей и промышленной вышивки. Этот ряд машин может использоваться для производства  вышивки, пошива одежды, обуви, шляп, перчаток и кожаных изделий  (чемоданы, сумочки и др.). Машина предназначена для сшивания легких и средних материалов.  

Машина может использоваться для обметывания срезов тканей и сшивания полотнищ  как обычных, так и вязаных тканей. Машина удобна в эксплуатации и выполняет красивые и гладкие стежки. В машине предусмотрено позиционирование иглы в левом, правом и центральном положении.

II. Основные технические характеристики

	Описание


	Зиг-заг  строчка


	Вышивальная машина


	Двойная зиг-заг  строчка



	Max скорость

	
	2000 ст/мин


	
	Зиг-заг 
	Амплитуда зиг-зага 

1~5 мм 
	1600 ст/мин


	
	
	Амплитуда зиг-зага 

5~ 12мм
	1000 ст/мин


	Max длина стежка

	прямой

	5 мм

	—

	5 мм


	
	Зиг-заг

	12 мм

	10 мм

	6 мм( отклонение одной иглы)



	Расстояние между двумя строчками

	—

	—

	2.5,3.5,4.5 (сменные)



	Подъем прижимной лапки

	От руки

	Не менее 6 мм

	—

	Не менее 6 мм


	
	От коленоподъемника


	12 мм

	—

	12 мм


	Max. сшиваемая толщина

	Не менее 8 слоев

	—

	Не менее 8 слоев


	Применяемые иглы

	DPx5 (№ 70~130)


	Нитки 

	№ 40-l00 терилен и т.п.


	Нитки для вышивки

	№ 40-l00 терилен и т.п


	Габаритные размеры головки (L x W x H)

	525 x l80 x 320 мм


	Мощность мотора

	0.37 kw
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III. УСТАНОВКА И ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

1. Установка

(1) Установка масляного поддона.

Установите масляный поддон (1) с помощью 4 гвоздей (2) на внутренней поверхности окна промстола. Удостоверитесь, что расстояние между кромками масляного поддона и поверхностью промстола равно 25mm. Правая сторона масляного поддона должна совпадать с правой кромкой окна промстола (см. Рис.1)
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(2) Установка  Головки машины см.Рис 2

В промстоле машины, по углам посадочного гнезда, имеется 4 углубления (2 длинных и 2 коротких). Установите в дальние длинные углубления 2  резиновых аммортизатора под петли (1) и закрепите их гвоздями. В передние углубления установите 2 полукруглых аммортизатора (3). Обратите внимание на то, что шляпки гвоздей должны быть утоплены в резиновых аммортизаторах. Установите в платформу машины две металлические петли (2) и опустите машину в гнездо промстола. Проверьте плавность опрокидывания головки машины и возврат ее в исходное состояние.

(3) Установка коленоподъемника.
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Установка этого компонента должна проводиться согласно Рис. 3, и особое внимание уделяется легкости действия
(1) расположение коленоподъемника должно обеспечивать удобную работу швеи и регулируется в каждом конкретном случае по месту.

(2) Если расположить рычаг коленоподъемника 2 напротив рычага 3,  коленоподъемник может использоваться для  управления колебанием иглы. Когда рычаг 2 нацелен, напротив рычага 4,  коленоподъемник может использоваться для управления подъемом прижимной лапки. 

(4) Установка двигателя (см. рис 4)
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Перемещая двигатель 1 из стороны в сторону, установить шкив мотора 2 напротив махового колеса машины 3.

Направление вращения махового колеса должно быть против часовой стрелки, т.е. на работающего. Удостоверитесь, что вращение двигателя равномерное и плавно регулируется педалью. Направление вращения двигателя может быть изменено на противоположное переключением  клавиши на крышке мотора.

Как отрегулировать  натяжение клинового ремня 4.
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Отпустите гайку 5, и поверните двигатель так, чтобы прогиб ремня при нажиме на него пальцем составлял 12-20 mm, как показано на рис. 4. 

(5) Установка шпуленамотчика

После того, как головка машины и ремень установлены, установите шпуленамотчик. Установите шпуленамотчик так, чтобы шкив 1 расположился точно напротив ремня 2 и при включенном шпуленамотчике прижимался к нему (см. рис 5). Закрепите шпуленамотчик двумя саморезами 4 на промстоле.
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Если в машине установлен встроенный шпуленамотчик,   описаные выше операции не требуются. При намотке нити на шпульку необходимо следить за тем, чтобы намотка происходила равномерно  виток к витку без перекосов.

 Намотка должна оканчиваться  когда диаметр намотанной нити на 0,5- 1 мм меньше диаметра шпули. Время отключения намотки нити регулируется положением прижимного рычага шпуленамотчика.

(6) Сборка стойки-бобинодержателя.

Сборку стойки-бобинодержателя произведите в соответствии с рис. 6. Стойка должна быть помещена в правый дальний угол промстола таким образом, чтобы обеспечивать свободный сход нитей для работы машины и шпуленамотчика, и при этом не препятствовать отклонению головки машины назад. После чего стойка надежно закрепляется. 
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2. Подготовка к работе

(1) Чистка машина

Перед отгрузкой,  головка машины покрывается антикоррозионной смазкой предотвращающей детали  от коррозии. При транспортировке и хранении масляная поверхность может покрыться пылью и затвердеть. Поэтому перед эксплуатацией машины все поверхности должны быть тщательно очищены с помощью бензина и чистой мягкой ткани. 

(2) Осмотр

При транспортировке машины, при длительной вибрации,  возможно ослабление или деформация отдельных компонентов машины. После очистки машины от консерванта, необходимо провести тщательный и всесторонний осмотр. Поверните маховое колесо вручную, чтобы убедиться в отсутствии тяжелого хода машины, стуков и других аномальных шумов. Если таковые вообще имеются, соответствующие компоненты должны быть настроены, до запуска машины в эксплуатацию.

(3) Смазка

В процессе работы машина должна систематически смазываться. Для смазки машины применяется белое масло №2 или масло для механических швейных машин HJ-7. Смазку машины проводить в соответствии с рис.7.При промышленном использовании машины, смазку производить несколько раз в день.
(4) Испытательный пробег

Когда новая машина используется в первый раз, или машина длительное время не использовалась, необходимо включить ее на малых оборотах, при поднятой прижимной лапке, и дать ей поработать некоторое время.   Убедитесь, что маховое колесо вращается против часовой стрелки. Если при проверке не выявлено никаких отклонений в работе машины, скорость шитья можно постепенно увеличить до 2000 ст/мин..
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IV. Работа на машине

1. Выбор нити.

Для иглы применяются нитки только левой крутки, в то время как в челноке могут быть использованы нитки правой крутки.

Направление крутки нити может быть идентифицировано согласно рис. 8. Держите нитку обеими руками, и затем крутите ее правой рукой  в направлении стрелки. Если при вращении крутка нити становится плотнее, несомненно это признак левой крутки нити. 

2. Координация иглы, нити и материала.

В машине применены иглы DP x 5. Подбор игл осуществляется в соответствии с таблицей.

	   № иглы


	  Вид и № иглы


	          сшиваемые ткани

	DPX5


	 хлопок


	  шелк


	нейлон


	

	65~75(9-11#)


	80 -150


	24 -30


	3-56


	Жоржет, сатин

	75-90(11#-14#)


	60 -80


	 16-18


	
	Хаки, шертяные вышитые ткани

	
	
	
	
	

	90-100(14#—16#)


	40 -60


	21 -60


	20- 40


	Х/б фланель, вышитый атлас, перчатки и др.



	
	
	
	
	

	100-130(16#-22#)


	30-40


	
	
	Искусственная кожа, ботинки , шляпы
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3. Установка иглы
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При установке, удостоверитесь, что ушко иглы и ее длинный желобок смотрят на оператора. Затем затяните стопорный винт соответствующей иглы (рис.9).

4. Заправка нитей 

Произведите заправку машины согласно рисункам 10а и 10б.

5. Заправка нижней нити.

Удерживая левой рукой шпульный колпачок, правой рукой вставьте в него шпульку с намотанной на нее ниткой. Затем проведите нить через прорезь в шпульном колпачке, между корпусом и прижимной пружиной. Направление вращения шпули, при разматывании нити, должно быть по часовой стрелке(см. рис.11).

[image: image12.png]



6.Установка и демонтаж шпульного колпачка
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Отведя защелку 1 шпульного колпачка, установите колпачок в гнездо вкладыша челнока (см.рис.12). Удерживая конец верхней нити, проверните маховое колесо на один оборот и поднимите нижнюю нить над игольной пластиной. Отведите  обе нити через прорезь в прижимной лапке в направлении от себя. Заправка машины закончена.  При установке шпульного колпачка следует обращать особое внимание на состояние поверхностей колпачка, прижимной пружины и вкладыша челнока. В момент установки колпачка игла должна находиться в верхнем положении. 

8. Регулирование расположения иглы

Как показано на рис. 13, ручка 1 предназначена для установки ширины зиг-зага, ручки 3 - фиксаторы  отклонения иглы в крайнее левое и крайнее правое положения. Ручка 4 служит для позиционирования иглы в горизонтальной плоскости (левое, центральное или правое  расположение иглы). Диском 2 устанавливается величина длины стежка (в продольном направлении).
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9. Регулирование давления прижимной лапки.

Давление лапки должно быть настроено в соответствии с толщиной материала.

В случае шитья толстого материала, давление должно быть увеличено, следовательно винт регулировки  давления лапки вращают по часовой стрелке  (рис.14 a). В  случае шитья тонких материалов, винт вращают против часовой стрелки (рис.14 b), что приведет к уменьшению давления на прижимную лапку.

Регулирование давления зависит от равномерности подачи материала.
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10. Подготовка машины к вышивке.
(1) Удерживая конец верхней нити  левой рукой, поворачивают маховое колесо вручную к оператору, чтобы вывести нижнюю нить из отверстия в игольной  пластине(рис.15).
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(2) Удостоверьтесь, что материал для вышивки плотно и равномерно затянут в пяльцах.

(3) Поместив пяльца под иглу и зажав  конец  верхней нити пальцами левой руки,  начинаем вышивать рисунок, постепенно перемещая пяльца.

V. РЕГУЛИРОВКА НАТЯЖЕНИЯ НИТЕЙ.
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Настройте натяжение верхней и нижней нитей стежков  (см.рис.17) так, чтобы переплетения верхней и нижней нитей находились в центре сшиваемых материалов, а ширина обметки соответствовала установленному значению.
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Регулировка натяжения нижней нити рис.18. 

Удерживая заправленный шпульный колпачок на весу (за конец нити), коротким резким движением дерните нить вверх. Колпачок должен сползти под собственным весом на 2-3 см и остановиться. Такое натяжение считается оптимальным. В противном случае отрегулируйте натяжение винтом 1.

Поворот винта 1 по часовой стрелке увеличивает натяжение нижней нити, против - уменьшает.

VI. РАЗМЕЩЕНИЕ И РЕГУЛИРОВАНИЕ МАШИНЫ.

1. Регулирование симметричного отклонения иглы, 
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Регулировку произведите как показано на рис. 20. Когда отклонения иглы, в процессе ее перемещения, несимметричны или горизонтальные перемещения начинаются при нижнем ее расположении, будут происходить пропуски стежков и возможно повреждение материала.

Чтобы достигнуть правильной координации движения иглы, следует:
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удалить верхнюю крышку, отпустить стопорный винт механизма зиг-зага на главном валу, и затем слегка повернуть механизм, чтобы добиться координации движения иглы, после чего затянуть стопорный винт.

2. Установка вращающегося челнока. 

(1) Установить ширину зиг-зага на "0" и повернув маховое колесо на себя, поднять иглу из крайнего нижнего положения на 2,2 мм (в случае двойной иглы, это относится к правой игле). Носик челнока при этом должен совпасть с осевой линией иглы (см. рис. 21).

       (2) Если необходимо, ослабьте винт крепления челнока и откорректируйте положение челнока. При этом зазор между носиком челнока и задней стенкой иглы должен быть 0,05-0,1 мм (см. рис. 22).
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3 Высота подъема иглы

(1) Установить ширину колебаний иглы на максимум и поворотом махового колеса вывести иглу в крайнее левое положение. В момент когда носик челнока совпадет с осевой линией, расстояние между ним и ушком иглы (по вертикали) должно быть0,5 мм (см. рис. 23).

(2) Если высота подъема иглы нарушена, необходимо удалить левую крышку рукава, отпустить стопорный винт игловодителя, установить игловодитель в нужном положении. После чего затянуть стопорный винт.

4 Установка и демонтаж вращающегося челнока (см. рис. 24).

Перед удалением челнока  максимально поднимите игловодитель , затем удалите игольную пластину, иглу и шпульный колпачок челнока. Тем временем открутите винт 1 установочного пальца челнока 3. Отпустите три винта 2 на челноке, что позволит челноку свободно перемещаться по челночному валу. Поверните маховое колесо вручную, чтобы заставить подняться зубчатую рейку продвижения ткани. В этом положении, поворачивают  челнок вручную так, чтобы зубчатая рейка не касалась его. Затем удаляют челнок.

Установка челнока производится в обратном порядке.

 VIII. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

	      Тип


	     Возможная неисправность


	  Пути устранения



	Поломка иглы


	1.Игла с зазубриной или согнулась

2. Неправильная установка иглы  3.Протяжение ткани  при шитье вручную

4. Материал, слишком твердый или слишком толстый.


	Замените иглу в соответствии с рис.9. Не подтягивайте ткань руками. Подберите материал,  в соответствии со спецификацией.


	   Пропуск

  стежков

	1. Игла согнута, или ее толщина не соответствует материалу.

2. Установка иглы, не правильная

	Установите иглу в соответствии с рис.9.


	   Обрыв 

  верхней 

     нити

	1. Неправильно заправлена машина.

2. Сильное натяжение верхней нити
3. Низкое качество нити
4. Игла притуплена или верхняя нить слишком грубая.

	 Заправьте машину в соответствии с рис.10.

Отрегулируйте натяжение (см.рис.19)

Подберите иглу и нить

	  Обрыв

  Нижней

  Нити


	1.    Нижняя нить слишком натянута.

2.Перекручивание нити или неравномерное натяжение.

3. Отверстие игольной пластины повреждено.


	  Отрегулировать натяжение нижней   

  нити.

  Заменить игольную пластину или  

   отполируйте ее.   

	  Присборивание материала

	1. Материал слишком тонкий а игла и нить     толстые.

2. Натяжение нитей слишком высоко
3. Давление прижимной лапки слишком высоко.

	   Проверить соответствие материала, нитей и игл.

Откорректируйте натяжение нитей.

Отрегулируйте давление лапки.
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