скорняжная швейная машина серии
            SF 3-302,   SF 3-402,   GP-4
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I  НАЗНАЧЕНИЕ И СПЕЦИФИКАЦИЯ
1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ И СПЕЦИФИКАЦИЯ
GP4 Меховая швейная машина - одно из самых последних изделий изготовленных нашей фирмой, являющаяся специальной машиной, подходящей для фабрик по пошиву меха  и  игрушек большого и среднего масштаба, маленьких магазинов и индивидуальных производителей, выполняющих различные работы с  мехом норки, лисы, желтой ласки, кролика, собаки, леопарда, медведя и т.д. Эта машина имеет механизм иглы и петлителя рамочного типа, роликовый механизм продвижения и автоматическую смазку.  Это - действительно высокоскоростная  швейная машина  для меха, высокой производительности.

2. СПЕЦИФИКАЦИЯ
1) Максимальная скорость вращения гл. вала

	model GP4 - 4

	model GP4 - 5

	model GP4 - 5A


	3200r.p.m

	2800r.p.m

	2500r.p.m



2) Тип стежка:#501 однониточный цепной      3) Длина стежка
	model GP4 - 4

	model GP4 - 5

	model GP4 - 5A


	0.7~2.5mm

	0.9~3mm

	1.5-3.5mm



4) Мощность мотора:0.37KW –0,25КW            5) Тип иглы 1567   6) Нить – 20-120 х/б лощеная или     териленовая

7) Вес машины 18 кг, полный вес 65 кг            8) Габариты: 1000 x 500 x 1190mm
9. Габариты головки:307 x 274 x 255mm   10. Сшиваемая толщина:0.8-4.5mm
II ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
1. Подготовка к работе
1) Перед началом работы удалите с поверхности машины антикоррозионную масляную защиту. Затем проверьте, имеется ли в картере достаточно чистое масло. Если необходимо обменять масло,  делайте следующим образом: удалите крепежный винт головки,  поддержите пластину, и два винта большого пальца под столом убирают оставшееся масло в картере. Затем вымойте все с керосином. Затем повторно завинчивают удаленные винты, открывается  верхняя крышка и  заполняется  новое масло, пока масляный уровень не достигнет, отмеченноя линии. (Fig2) 

2) Вращая колесо главного вала, с левой стороны машины, рукой проверяют плавность хода и направление вращения машины. Затем делают несколько пробных стежков для проверки машины.
2 Установка иглы(fig3)
1) Вращая рукой по часовой стрелке маховик главного вала, выдвиньте игловодитель вперед, отпустите крепежный винт 11, вставьте иглу до упора в игловодитель длинным желобком вниз. Затем затяните крепежный винт 11.
2) Рекомендуемые нитки и иглы: см. на стр.4

3)  Заправка нити (fig3, 3A)
Протяните  нить, идущую с катушки,  через  нитенаправитель 1 стойки катушкодержателя, затем  через стойку предварительного натяжения 2 и между прижимными дисками 4 регулятора натяжения 3. Затем проведите нить через  глазок  5, нитенаправитель 6, вокруг направителя  7, вниз через щель 8,  в щель 9 и  заправьте через отверстие иглы 10 снизу вверх, оставив свободный конец нити длиной  25-50mm. 

4) Регулирование натяжения нити (fig3)

Натяжение нити непосредственно затронет качество стежка. Чтобы отрегулировать натяжение увеличивают или уменьшают прижим дисков регулятора. При шитье более тонких материалов,  предложено уменьшить давление; при шитье более толстых материалов - увеличить давление.
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5) Регулирование длины стежка: (fig4)

Чтобы отрегулировать длину стежка, ослабьте гайку - фиксатор регулятора длины стежка и  переместите его вверх для увеличения длины  стежка; или вниз для уменьшения длины стежка. После установки желаемой длины стежка, повторно затягивают гайку.

Ill РЕГУЛИРОВКИ УЗЛОВ И МЕХЕНИЗМОВ      
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1 .Грубая регулировка эксцентрика продвижения
Прежде всего сделайте грубую регулировку эксцентрика продвижения.  Во-первых поверните маховое колесо, позволив игловодителю выйти в максимальное положение, затем откройте, верхнюю крышку и отрегулируйте эксцентрик  в соответствии с  fig5.

2. Регулировка игловодителя и  подающего ролика 
  Как показано на  Рис. 6, игловодитель должен находиться под прямым углом к подающему ролику. Если это не так, отпустите крепежный винт игловодителя и установите прямой угол. Затем затяните винт.
3. Регулировка положения иглы
Установите иглу в максимальное положение, вращая ручное колесо. Если  требуется регулировка, отпустите два винта крепления игловодителя  и сместите его вперед или назад как показано на рис. 7. Затем затяните винты и  удостоверьтесь, что  иглодержатель расположен под прямым углом,  чтобы двигать  ролик.

	Тип машины

	     иглы

	   нить

	      материал


	GP4-4

	40-60

	5.9 tex/3 , ,
хлопковая нить

	Тонкий и мягкий мех

	GP4-5

	60-90

	7.5 tex/3 , ,
хлопковая нить

	Средний мех


	GP4-5A

	90-120

	7.5 tex/3
хлопковая нить

	Тяжелый толстый мех
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1. Задняя основа кривошипа петлителя
2. Задний кривошип петлителя
3.Кулачек петлителя
4. Балансир (противовес)
5. Узел эксцентрика подачи
6. Эксцентрик подачи
7. Коленвал  кривошипа петлителя
8. Шар кривошипа петлителя
9. Рамка – основание петлителя
10. Рычаг -основание петлителя
11. Кронштейн (скоба) игловодителя
12. Винт крепления петлителя
13. Эксцентрик игловодителя
14. Cоединительное звено рычага петлителя
15. Соединительное звено эксцентрика петлителя
16. Эксцентрик петлителя
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Fig. 6
4. Установка иглы и подающего ролика.

Требования по установке иглы и ролика подачи показаны на  fig8. Если требуется регулировка, отпустите винт крепления ролика подачи,  как желательно по схеме и повторно затяните винт.
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  5. Установка положения переднего     и     заднего роликов.

Передний ролик  должен быть на 0.01 -0.10mm ниже заднего (как показано в fig9). Если необходимо отрегулировать положение переднего ролика,отпускается контргайка, поворачивается винт, чтобы поднять или опустить ролик как требуется и удостовериться, что передний ролик параллелен с 

задним роликом. Затем повторно зажмите контргайку.
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Fig.76. 
Выбор времени Подачи
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Ролик продвижения должен начать свое вращение когда острие иглы, при возвратном движении, будет выступать за кромку заднего ролика на 1,5 мм( figh10). Если требуется регулировка,  каретку эксцентрика на главном валу (рис. 5)  ослабляют, вращают, пока  установят время начала продвижения и повторно закрепляют эксцентрик.
7.Положение максимального отклонения                        петлителя
Когда петлитель максимально выдвинут вперед на шьющего, расстояние от передней кромки петлителя до кромки подающего ролика (t) должно быть для: GP4-4, t = 6+°-3 mm;
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GP4-5, t=6.5+°-3 mm; GP4-6, T=7.5+o•3mm; если требуется корректировка, отпустите винт крепления рычага продвижения петлителя (как  показано на fig 5),отрегулируйте петлитель и затяните винт крепления: (fig 11 )




8.Установка взаимного положения иглы и петлителя.
1) Взаимное расположение иглы и петлителя, когда игла находится в максимально заднем положении, показано на fig12. Если требуется регулировка, отпустите винт рычага поворота петлителя, проверните петлитель, добиваясь необходимых зазоров между петлителем и кромкой иглы, и затяните винт (fig5). 
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2) Величина зазора между иглой и носиком петлителя при шитье, когда носик петлителя пересекает ось иглы, показано на fig3. Если требуется регулировка, отпустите винт основания кривошипа петлителя, подвиньте его вперед или назад и закрепите винт (fig15). Если регулировки на винтах не достаточно,  тогда толщина подкладки под задней основой
	machine type


	Xmm


	Ymm



	GP4-4


	0.2-0.8


	0.2-0.8



	GP4-5


	0.2-0.8


	0.4-1.0



	GP4-5


	0.2-0.8


	0.6-1.4
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	machine type


	Tmm



	GP4-4


	0.05-0.18



	GP4-5


	0.10-0.2



	GP4-5A


	0.15-0.35
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3)Когда игла начинает возвратное движение назад и носик петлителя пересекает ось иглы, расстояние (t) между носиком петлителя и центром ушка иглы должны быть для:GP4-4, t=1.5-2mm;

GP4-5; t=2-2.5mm;GP4-5A; t=2.5-3mm; Если регулировка требуется, отпустить винт крепления кулачка на главном валу и поворачивая кулачек выставить петлитель, после чего затянуть винт. Внимание: после проведения регулировки необходимо снова проверить установки  с 6 по 8  пункты.
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1.УСТАНОВИТЕ НОВУЮ ИГЛУ
2. ПРОВЕРЬТЕ ПЕРПЕНДИКУЛЯРНОСТЬ ИГЛОВОДИТЕЛЯ
3. ПРОВЕРЬТЕ ВЫСОТУ РОЛИКА ПОДАЧИ
4. ПРОВЕРЬТЕ ВЫСОТУ ПЕРЕДНЕГО РОЛИКА
5. ПРОВЕРЬТЕ МАКСИМАЛЬНОЕ ВЫДВИЖЕНИЕ ИГЛЫ
6. ПРОВЕРЬТЕ ВРЕМЯ НАЧАЛА ПРОДВИЖЕНИЯ

7. ПРОВЕРЬТЕ МАКСИМАЛЬНОЕ ВЫДВИЖЕНИЕ ПЕТЛИТЕЛЯ
8. ПРОВЕРЬТЕ ЗАЗОРЫ ПРИ ЗАДНЕМ РАСПОЛОЖЕНИИ ПЕТЛИТЕЛЯ
9. ПРОВЕРЬТЕ ЗАЗОРЫ МЕЖДУ ПЕТЛИТЕЛЕМ И ИГЛОЙ
10. ПРОВЕРЬТЕ ВЗАИМНОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ ПЕТЛИТЕЛЯ И ИГЛЫ
IV ВОЗМОЖНЫЕ НЕПОЛАДКИ
	TYPE

	ПРИЧИНЫ ПРОБЛЕМ

	СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ


	ОБРЫВ НИТИ

	НЕПРАВИЛЬНОЕ НАТЯЖЕНИЕ

	ОТКОРРЕКТИРОВАТЬ НАТЯЖЕНИЕ.


	
	ЗАТЯНУТ РЕГУЛЯТОР НАТЯЖЕНИЯ

	ОТПУСТИТЬ НАТЯЖЕНИЕ НИТИ


	
	Заусенец в ушке иглы или на ее боку

	УДАЛИТЬ ЗАУСЕНЕЦ ИЛИ ЗАМЕНИТЬ ИГЛУ


	
	ЗАУСЕНЕЦ НА ТЫЛЬНОЙ ЧАСТИ ИЛИ ЧАШКЕ ПЕТЛИТЕЛЯ

	ОТПОЛИРОВАТЬ ШЛИФОВАЛЬНОЙ БУМАГОЙ


	
	РАЗНАЯ ТОЛЩИНА НИТИ ИЛИ НЕПРВИЛЬНЫЙ ЕЕ ПОДБОР

	ПОДОБРАТЬ ИЛИ ЗАМЕНИТЬ НИТЬ


	
	НЕСВОЕВРЕМЕННЫЙ ПОДХОД ПЕТЛИТЕЛЯ К ИГЛЕ

	ОТРЕГУЛИРОВАТЬ ВРЕМЯ  ЗАХОДА


	ПОВРЕЖДЕНИЕ ИГЛЫ

	СОГНУТАЯ ИЛИ РЖАВАЯ ИГЛА

	ЗАМЕНИТЬ ИГЛУ


	
	ПЕТЛИТЕЛЬ ЦЕПЛЯЕТ И ЛОМАЕТ ИГЛУ

	ОТРЕГУЛИРУЙТЕ ЗАЗОРЫ МЕЖДУ ИГЛОЙ И ПЕТЛИТЕЛЕМ


	
	РОЛИК ПОДАЧИ УСТАНОВЛЕН ВЫСОКО И ИГЛА  БЬЕТ В КРОМКУ РОЛИКА

	ОТРЕГУЛИРОВАТЬ ВЫСОТУ РОЛИКА ПОДАЧИ.


	
	ПЕРЕДНИЙ РОЛИК НАКЛОНЕН ИЛИ СТОИТ ВЫСОКО

	ОТРЕГУЛИРОВАТЬ НАКЛОН И ВЫСОТУ ПЕРЕДНЕГО РОЛИКА


	
	НЕСВОЕВРЕМЕННОЕ ПРОДВИЖЕНИЕ
	ОТРЕГУЛИРОВАТЬ ВРЕМЯ НАЧАЛА ПРОДВИЖЕНИЯ

	
	ИГЛА УСТАНОВЛЕНА НЕПРАВИЛЬНО ИЛИ СОГНУТА

	УСТАНОВИТЬ ПРАВИЛЬНО ИЛИ ЗАМЕНИТЬ ИГЛУ


	
	НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ВРЕМЕНИ ПОДХОДА ПЕТЛИТЕЛЯ К ИГЛЕ

	ПРОВЕСТИ РЕГУЛИРОВКУ


	ПРОПУСКСТЕЖКОВ

	ЗАКРУЧИВАНИЕ НИТИ ИЛИ НЕПРАВИЛЬНОЕ ЕЕ НАТЯЖЕНИЕ

	ОТРЕГУЛИРОВАТЬ НАТЯЖЕНИЕ

	
	НЕСООТВЕТСТВИЕ НОМЕРОВ ИГЛЫ И НИТИ

	ЗАМЕНИТЬ НИТКИ ИЛИ ПОДОБРАТЬ ИГЛУ

	НАРУШЕНА ПОДАЧА

	ИЗНОС ЗУБЬЕВ РОЛИКА ПОДАЧИ

	ЗАМЕНИТЬ РОЛИК


	
	СЛАБЫЙ ПРИЖИМ ПЕРЕДНЕГО РОЛИКА

	ОТРЕГУЛИРОВАТЬ ПРИЖИМ


	
	ИЗНОС СТОПОРНОГО БЛОКА И ЗАТОРМАЖИ-

ВАНИЕ  УПРАВЛЯЮЩЕГО КОЛЕСА.

	ЗАМЕНИТЬЕГО


	
	ГРЯЗНЫЙ ИЛИ ЗАМАСЛЕННЫЙ РОЛИК

	ОЧИСТИТЬ ОТ ГРЯЗИ И ОБЕЗЖИРИТЬ РОЛИК


	
	ПРИТУПЛЕН ПЕРЕДНИЙ РОЛИК

	


	TYPE

	PROBLEM CAUSE

	SUGGESTED ACTION


	МЕДЛЕННОЕ ВРАЩЕНИЕ

	МАШИНА  ДОЛГОЕ ВРЕМЯ НЕ РАБОТАЛА
	УДАЛИТЕ ГРЯЗЬ, ЗАПОЛНИТЕ НОВОЕ МАСЛО И ДАЙТЕ МАШИНЕ ПОРАБОТАТЬ НЕСКОЛЬКО МИНУТ ОТ МИН. ДО МАКС. СКОРОСТИ


	
	ПРИВОДНОЙ РЕМЕНЬ СИЛЬНО НАТЯНУТ
	ОТРЕГУЛИРУЙТЕ РЕМЕНЬ СООТВЕТСТВУЮЩИМ ОБРАЗОМ


	
	ПУХ ИЛИ ПЫЛЬ В КОЛЕСЕ ПОДАЧИ

	УДАЛИТЕ ПУХ И МАСЛО

	МАШИНА ШУМИТ
	КАРЕТКА ИГЛОВОДИТЕЛЯ ИЗНОШЕНА ИЛИ ЭКСЦЕНТРИЧНА

	ЗАМЕНИТЬ ЕЕ


	
	ИЗНОС ЭКСЦЕНТРИКА ПЕТЛИТЕЛЯ

	ЗАМЕНИТЕ ЕГО


	НЕДОСТАТОЧНАЯ СМАЗКА

	НЕДОСТАТОЧНО МАСЛА

	ОТКРЫТЬ КРЫШКУ И ЗАПОЛНИТЬ ЧИСТЫМ МАСЛОМ ДО УРОВНЯ  НА МАСЛЯНОМ ИНДИКАТОРЕ

	
	ЗАГРЯЗНЕНИЕ  МАСЛЯНОГО ФИЛЬТРА

	ОЧИСТИТЬ МАШИНУ И МАСЛЯНЫЙ ФИЛЬТР И ВОЗОБНОВИТЬ ПОДАЧУ МАСЛА


         V   ПРИНАДЛЕЖНОСТИ
1     БОЛЬШОЙ ВИНТ                                           2 (ШТ)
2     ШАЙБА                                                    2 (ШТ)
             3    S-ОБРАЗНЫЙ КРЮЧОК                         2 (ШТ)
4  ЦЕПЬ                                                        1 (ШТ) 
5    ОТВЕРТКА                                                2 (ШТ)
6    3mm                      6-ГРАННЫЙ КЛЮЧ   1 (ШТ) 

7     4mm                     6-ГРАННЫЙ КЛЮЧ   1 (ШТ)
8.    5mm                         6-ГРАННЫЙ КЛЮЧ    1 (ШТ)
9.    МАСЛЕНКА (CONTAIN GING#7 .WHITE OIL 250 ml)          1  ( BOTTLE )
10.    ПИНЦЕТ                                                        1 (ШТ)

11.     NYLON BALL                                              5 (ШТ)

12.     ИГЛЫ                                                           10 (ШТ) 

           (GP4-4 -1567-60#);    GP4-5 -1567-90#;   GP4-5A -1567-90#;  GP4-7 -1567-110#)

13.      КОРОБКА ДЛЯ ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ

VI ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПЧАСТЕЙ
	NO.

	DRAWING NO

	DESCRIPTION

	 КОЛ-ВО

	ПРИМЕЧАНИЕ


	1

	GP4-4.1-5

	NEEDLE BAR FRONT SHAFT BUSH

	1

	

	2

	GP4-4.1-17

	MAIN SHAFT LEET BUSH

	1

	

	3

	GP4-4.1-17

	MAIN SHAFT RIGHT BUSH

	1

	

	4

	GP4-4. 2-1

	NEEDLE SHAFT

	1

	

	5

	GP4-4.3-1-1

	NEEDLE BAR    ИГЛОВОДИТЕЛЬ

	1

	

	6

	GP4-4. 3-2

	NEEDLE BAR ECCENTRIC  ЭКСЦЕНТРИК ИГЛОВОД.

	1

	GP4-5.3-1;


	7

	GP4-4. 3-3

	NEEDLE BAR CARRIAGE     КАРЕТКА ИГЛОВОДИТЕЛЯ

	1

	

	8

	GP4-4. 4-1

	LOOPER   ПЕТЛИТЕЛЬ

	1

	

	9

	GP4-4.4-2

	LOOPER LEVER    РЫЧАГ ПЕТЛИТЕЛЯ

	1

	

	10

	GP4-4. 4-5

	NYLON ROLLER  НЕЙЛОНОВЫЙ РОЛИК

	1

	

	11

	GP4-4.4-8

	LOOPER LEVER BASE   ОПОРА РЫЧАГА ПЕТЛИТЕЛЯ

	1

	

	12

	GP4-4. 4-9

	LOOPER LEVER BASE PIN SHAFT

	2

	

	13

	GP4-4. 4-14

	LOOPER LEVER BASE SHAFT

	1

	

	14

	GP4-4.4-46

	LOOPER ECCENTRIC CONNECTING ROD
ПРЕДАТОЧНЫЙ РЫЧАГ ЭКСЦЕНТ-КА ПЕТЛИТЕЛЯ

	1

	

	15

	GP4-4. 4-17

	LOOPER ECCENTRIC    ЭКСЦЕНТРИК ПЕТЛИТЕЛЯ

	1

	GP4-5.4-1;


	16

	GP4-4. 4-18

	LOOPER BACK CRANK

	1

	

	17

	GP4-4. 4-10

	LOOPER BACK CRANK BASE   ЗАДНЯЯ ОПОРА КОЛЕНВАЛА ПЕТЛИТЕЛЯ

	1

	

	18

	GP4-4.5-1

	FEED ECCENTRIC   ЭКСЦЕНТРИК ПОДАЧИ

	1

	GP4-5. 5-1;


	19

	GP4-4. 5-2

	FEED ECCENTRIC BUSH    ВТУЛКА ЭКСЦЕНТРИКА ПОДАЧИ

	1

	

	20

	GP4-4. 5-3

	FEED CONNECTING ROD  СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ СТЕРЖЕНЬ ПОДАЧИ

	1

	

	21

	GP4-4. 5-4

	КАЧАЮЩИЙСЯ ВАЛ РЕГУЛЯТОРА ДЛИНЫ СТЕЖКА

	1

	

	22

	GP4-4.5-12

	CLCUTCH DRIVING BODY  ПЕРЕДАТОЧНАЯ МУФТА

	1

	

	23

	GP4-4.5-17

	CLUTCH DRIVEN WHEEL МУФТА УПРАВЛЯЕМОГО КОЛЕСА

	1

	

	24

	GP4-4. 5-9

	FEED SHAFT      ВАЛ ПОДАЧИ

	1

	

	25

	GP4-4.5-18

	FEED LEVER      РЫЧАГ ПОДАЧИ

	1

	

	26

	GP4-4. 5-24

	FEED CUP    РОЛИК ПОДАЮЩИЙ

	1

	GP4-5.5-2;


	27

	GP4-4. 6-1

	FRONT CUP    ПЕРЕДНИЙ РОЛИК

	1

	GP4-5. 6-1;


	28

	GP4-4. 7-1-6

	OIL PUMP  МАСЛЯНЫЙ НАСОС

	1

	

	29

	GP4-4. 7-1-4

	PISTON

	1

	

	30

	GP4-4.7. 1-10

	OIL PIPE     МАСЛЯНАЯ ТРУБКА

	
	

	31

	
	(1000900)BEARING(1000900)

	2

	


